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摘要：对制备氯化聚氯乙烯 (PVC–C) 树脂所用原料氯化专用 PVC 树脂情况进行了简介；重点介绍了溶液法、

水相法和气固相法三种 PVC–C 的制备工艺；简述了 PVC–C 的主要应用领域，尤其是在管材方面的应用，并对比

了 PVC–C 管材和其它塑料管材的主要性能；总结了国内主要的 PVC–C 生产厂家、各自产能与主要牌号；最后对

PVC–C 在我国未来的发展提出了一些建议。
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Abstract ：Chlorinated polyvinyl chloride (PVC–C) is an important downstream product of polyvinyl chloride(PVC). The situ-

ation of chlorination special PVC resin used in preparing PVC–C resin was introduced. The preparation technology of PVC–C by 
solution method，water phase method and gas-solid phase method was introduced. As well as the manufacturing status of PVC–C in 
China，containing the manufacturing enterprise and their capacity. The main application fields of PVC–C was briefly described. The 
major properties of PVC–C pipes and other plastic pipes were compared. Finally，some suggestions on the development of PVC–C in 
China were put forward.
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我国已经成为全球聚氯乙烯 (PVC) 第一生产大国。

2018 年全国 PVC 产能达到 2 446 万 t，但相比 2017 年产能

增加仅 33 万 t，增幅明显放缓。国内 PVC 生产企业不再盲

目追求扩大产能。开发高端树脂与高附加值产品，延伸产业

链成为新的发展方向。氯化聚氯乙烯 (PVC–C) 树脂已成为

PVC 产业链中研究的热点之一。国内外大型 PVC 生产企业

均已将 PVC–C 作为支撑未来发展的重点产品之一。PVC–C

树脂是在 PVC 树脂的分子结构中，通过氯化反应引入氯原

子，将氯含量由一般 PVC 的 56.7% 提高至 61%～75%[1]。氯

含量的提高，改善了 PVC 树脂的各项性能，使其具有了良好

的耐化学腐蚀性、阻燃性与绝缘性，耐热性更是大幅度的提

高 [2]，使 PVC–C 树脂可以应用于化工、建材、冶金、造船、电

器和粘合剂领域 [3]。我国已有部分企业可以生产 PVC–C 树

脂，但产能、产品质量、制品加工工艺等和国外相比还存在较

大差距，每年仍需向国外进口大量 PVC–C 专用料与成型制

品。因此，对 PVC–C 树脂进行针对性的研发仍有重要的意

义。

对制备 PVC–C 树脂所用原料氯化专用 PVC 树脂情

况进行了简介，重点介绍了溶液法、水相法和气固相法三种

PVC–C 树脂制备工艺。列举了 PVC–C 主要的国内生产厂

家及应用领域；对我国 PVC–C 树脂的发展前景进行了展望。

1　氯化专用 PVC 树脂

由于通用型 PVC 树脂本身的性能局限，以通用型 PVC

树脂为原料生产得到的 PVC–C 树脂性能受到一定限制，氯

含量一般小于 68%，且加工适应性很差 [4]。为了得到质量较

好的 PVC–C 树脂，国内外 PVC–C 生产厂家大多针对性地
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开发了氯化专用 PVC 树脂。美国 BF Goodrich 公司认为，

氯化专用 PVC 树脂应具备以下几个特点 [5] ：PVC 粒径控制

在 100～300 μm ；聚合度一般控制在 300～1 300 范围之

内；孔隙率 10%～40%，比表面积 3～10 m2／g ；皮膜尽可能

薄，或者无皮膜。河北盛华化工公司经过研究认为，PVC–C

专用 PVC 树脂粒径应处在 100～300 μm 范围内、孔隙率

25%～41%、比表面积 5～8.5 m2／g[6]。可见，为了得到高氯

含量的 PVC–C 树脂，其原料 PVC 树脂必须具备大粒径、高

孔隙率、高比表面积的特点，以利于氯气和 PVC 树脂的充分

结合，从而提高氯含量，保证氯化均匀程度。

目前国内可以生产氯化专用 PVC 树脂的企业主要有

齐鲁石化和台塑。齐鲁石化开发了 QS–C60，QS–C62，QS–

C65 三个牌号的氯化专用 PVC 树脂。台塑的氯化专用 PVC

树脂牌号为 B65–C 和 B57–C。齐鲁石化的生产方法为悬浮

法，台塑的生产方法是本体法。表 1 为齐鲁石化和台塑氯化

专用 PVC 树脂关键指标对比。由表 1 可以看出，在氯化专

用 PVC 树脂粒径分布方面，本体法生产的氯化专用 PVC 树

脂粒径分布范围要远优于悬浮法的指标。粒径分布范围较

宽，会影响到生产的 PVC–C 树脂的氯化均匀性，进而影响到

PVC–C 树脂的热稳定性，限制 PVC–C 树脂的应用领域。但

国内 PVC 生产装置 80% 为悬浮法，故如何采用悬浮法生产

性能较好的氯化专用 PVC 树脂成为国内 PVC 生产厂家研

究的课题之一。

表 1　齐鲁石化和台塑氯化专用 PVC 树脂关键指标对比

 项目
牌号

QS–C60 QS–C62 QS–C65 B57–C B65–C 

聚合度 720～630 850～750 1 050～
960 590～650 1 000～

1 060
100 g 树脂增塑
剂吸收量／g ≥ 18 ≥ 21 ≥ 25 ≥ 18 ≥ 25

表观密度／
(g · mL–1)

0.54～
0.60

0.51～
0.60

0.50～
0.58

0.58～
0.62

0.55～
0.59

挥发物／%
( 包括水 )  ≤ 0.3 ≤ 0.3  ≤ 0.3  ≤ 0.3  ≤ 0.3

杨秀玲等 [7] 针对如何改善 PVC 树脂表面皮膜结构、内

部孔隙分布及初级离子和聚集体结构形态进行了研究。分

别研究了引发剂、主分散剂、助分散剂对 PVC 树脂颗粒特

性的影响。引发剂的种类和用量可以影响聚合反应速率，

同时影响悬浮液滴内初级粒子的数量和大小。作者发现分

别使用过氧化二碳酸双 (2- 乙基酯 )(EHP) 和过氧化新癸酸

叔丁酯 (BNP) 作为主引发剂、过氧化双 (3，5，5- 三甲基己

酰 )(TMHP) 作为辅助引发剂时，在同等用量的情形下，使

用 BNP 制得的 PVC 树脂吸油率更高。但对于平均粒径和

鱼眼的影响，两者相差不大。在增加主引发剂用量时，不论

是 EHP，还是 BNP，都使得 PVC 树脂“鱼眼”数目增加。使

用醇解度 78.5%～80.5% 的聚乙烯醇 (W–24N,)、醇解度为

69.5%～73.5% 的聚乙烯醇（MP–10R）和羟丙基甲基纤维素

(60RT50) 作为主分散剂时，随着主分散剂用量的增加，PVC

树脂的平均粒径逐渐减小，使用 60RT50 下降幅度最大；增

塑剂吸收量则逐渐增加，使用 60RT50 的增加幅度更大。即

60RT50 对 PVC 颗粒孔隙率、粒径大小的影响更强。主分散

剂和助分散剂配合使用，往往可以提高 PVC 树脂的孔隙率。

助分散剂一般需要具有较低的分子量和较高的界面活性。

对助分散剂低醇解度悬浮剂 (ALCOTEX55) 和司盘 -60(SP-

60) 进行对比研究后，发现两者用量的增加都可以提高 PVC

树脂的平均粒径，且使用 SP–60 制备的粒径更大，而对于增

塑剂吸油率的增加趋势，则两者相当。

新疆天业开发了专门针对气固相法生产 PVC–C 树脂

所使用的的氯化专用 PVC 树脂 [8]。PVC–C 气固相法生产

工艺不同于水相法生产工艺，对氯化专用 PVC 树脂的要求

也不相同。当氯化反应过程中反应体系的物料循环时，小粒

径的 PVC 树脂质量较轻，可能会被粉尘吸收装置剥离，造成

原料利用率下降；过大粒径的 PVC 树脂则会使氯化延缓，最

终导致产品的氯化均匀性变差。图 1 为氯化专用 PVC 树脂

扫描电子显微镜 (SEM) 照片。与水相法生产工艺所使用的

氯化专用 PVC 树脂相比，该公司开发的气固相法氯化专用

PVC 树脂，平均粒径更大为 153 μm，接近 B–65C 平均粒径

为 160 μm，而 QS–C65 平均粒径为 128 μm。使用自主开

发的氯化专用 PVC 树脂，新疆天业实现了千吨级 PVC–C 树

脂的生产。

(a) (b)

(c)

a—QS–C65 ；b—B65–C ；c—新疆天业

图 1　氯化专用 PVC 树脂 SEM 照片

2　PVC–C 树脂制备工艺

2．1　溶液法

PVC–C 树脂的制备技术主要有三种：溶液法、水相法和

气固相法 [9]。20 世纪 30 年代，德国 I.G 公司最早使用溶液

法生产 PVC–C 树脂 [10]。图 2 为溶液法工艺简图。溶液法
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制备PVC–C树脂是将PVC树脂溶解到良溶剂，如四氯化碳、

氯乙烷、氯苯中，形成均相溶液，再加入引发剂、通入氯气。

引发剂引发氯气产生自由基，氯自由基再和 PVC 树脂发生

反应，实现氯化反应得到 PVC–C 树脂。溶液法制备 PVC–C

树脂时，PVC 在溶剂中的浓度非常重要，浓度会影响氯含量

和氯化的均匀程度，也会生成不同组成的副产物。溶液法制

备的 PVC–C 树脂产品在有机溶剂中溶解性较好，但力学性

能、耐热性、热稳定性不佳，应用领域受到一定限制 [11]，且生

产过程中使用的氯代烃溶剂对环境有害 [9]。国内 PVC–C 树

脂生产厂家最初也使用溶液法。1989 年 1 月 1 日生效的蒙

特利尔议定书对四氯化碳、氯乙烷等的生产与使用做出了严

格限定。因此该生产工艺已被逐步淘汰 [12]。

图 2　溶液法工艺简图

2．2　水相法

PVC–C 树脂目前主流生产工艺是水相法。将原料

PVC 树脂和助剂加入水相或者盐酸相中，通过搅拌，配置成

一定浓度的 PVC 悬浮液，经过除氧操作后，再送入氯化反应

器中，通入氯气，进行氯化反应。氯化反应完成后，经过脱酸

与中和操作后，再经离心干燥分离出 PVC–C 树脂。图 3 为

水相法工艺简图。

图 3　水相法工艺简图

水相法制备 PVC–C 工艺中，氯气通入量、氯气通入速

率和反应温度对树脂的性能具有重要影响 [13]。PVC 在悬浮

液中的浓度对氯化反应有重要影响，浓度太高，搅拌不畅散

热不利；浓度太低，氯化效率低下。一般选择 PVC 浓度为

15%～30%[14]。水相法通过控制氯气通入量和氯气通入速

度可以较为精确地控制产品的氯含量，满足 PVC–C 树脂不

同应用情景下的性能需求。为了保证获得更高的氯含量和

更好的氯化均匀度，氯气在反应过程中，一般是在不同的温

度下分阶段通入。因此，每一阶段的反应温度和氯气通入量

对氯化反应有着重要影响。水相法工艺操作简单，灵活性较

大。该法最大的缺点是每生产 1 t PVC–C 树脂，约产生 20 t

的酸性废水 [15]，需要处理大量的废水。相比溶液法制备工艺，

水相法制备的 PVC–C 树脂应用领域更为广泛，尤其是可以

用来制备硬质管材和管件 [16]。国内水相法制备工艺大多由

水相聚氯聚乙烯 (PE–C) 制备工艺改进而来，加之氯化专用

PVC 树脂开发滞后，因此国产 PVC–C 树脂氯含量偏低、氯

化均匀度差，和国外产品存在较大的质量差距 [17]。

水相法生产 PVC–C 树脂过程中，会产生高浓度的盐酸，

同时反应温度最高会超过 100℃。这对于反应釜的材质提

出了很高的要求。目前一般使用搪瓷反应釜。因此，如何延

长搪瓷反应釜的使用寿命，关系到水相法的经济性，同时关

系到 PVC–C 树脂的质量。余敏贤 [18] 针对 PVC–C 树脂生产

过程中可能对搪瓷反应釜使用寿命带来影响的七种影响因

素进行了研究。发现通过控制氯化反应工艺可延长搪瓷釜

使用寿命。具体措施主要有：(1) 对热脱盐水、纯碱、氯气、稀

盐酸实行双计量，避免物料计量不准导致的反应指标失控对

搪瓷反应釜带来的影响。(2) 消除氯化反应过程后期通氯压

力波动的影响。在氯化反应后期，会出现反应釜压力增大，

必须减少通氯量的情形，此时会出现通氯压力波动，若控制

不稳，会导致反应指标失控，对搪瓷反应釜带来影响。对此，

作者采用保证氯气原料质量、保证配料槽和氯化反应釜氮气

吹扫时间、延长反应前反应釜吹扫时间、降低前期反应温度

等予以解决。(3) 改进搪瓷反应釜温度套管、改善导热油加

入方式及对夹套水采取低温差、大流量设计等，减少了氯化

反应对搪瓷反应釜的损伤，延长了其使用寿命。

2．3　气固相法

气固相法是将原料 PVC 树脂经过预处理后，通入流化

床或特制反应器中，氯气和 PVC 树脂逆向运动，保证氯气和

PVC 树脂充分混合，然后在紫外线 [19–20]、温度 [21]、等离子体

等条件的引发下进行氯化反应 [22–23]，得到 PVC–C 树脂。图

4 为气固相法工艺简图。反应温度、反应压力、反应时间、氯

气通入量以及物料在反应器内的分布状态是需要关注的关

键因素 [24]。相比溶液法和水相法，气固相法不使用有机溶

剂或水，无反应介质，不带来四氯化碳等污染物。气固相法

产生的尾气主要有两种，一种以氯气为主，几乎不含氯化氢；

一种以氯化氢为主，混有部分氯气，经过处理后，均可实现大

部分回用，环保性佳。另外相比水相法，电能消耗可减少约

40%，蒸汽消耗可减少约 60%，节能效果显著 [25]。但气固相

法存在反应器结构复杂、关键设备依靠进口、反应过程中热

量不易传递、物料分散度低、产品容易结块、氯化过程较难控

制、产品氯化度分布不均等缺点 [25]。

图 4　气固相法工艺简图
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我国自主知识产权的气固相法循环流化床制备 PVC–C 反应

器 [27]。该反应器包含一次连接的流化床反应器、提升管、调

压装置、真空装置、气体除杂装置和加热系统。用提升管顺

序连接两台或两台以上的流化床反应器，在氯化专用 PVC

树脂通过提升管时，能有效地调节反应温度，使气体与氯化

专用 PVC 树脂充分混合。氯化专用 PVC 树脂从一台流化

床反应器流向另一台流化床反应器时，确保在第一台流化床

反应器中无残留，从而避免了返混，且反应时间尽可能接近。

调压装置和真空装置则连接在流化床反应器上，调压装置用

于调节流化床的反应压力，真空装置则用于给流化床反应器

提供负压。气体除杂装置连接在氯化专用 PVC 树脂进入端，

用于气体净化和除氧。该反应器的设计避免了单一流化床

反应器存在的返混、氯化均匀性差、局部高温等缺点，已在新

疆天业得到成功应用。

3　PVC–C 国内生产厂家

2011 年之前，PVC–C 树脂基本处于国外厂家绝对垄断

状态，主要集中在美国、日本、德国和法国等公司。美国和日

本两国的 PVC–C 树脂产能一度占到世界总产量的 80%[28]。

上海氯碱是我国第一家具有自主水相法制备工艺的 PVC–C

树脂生产企业，由于环保原因，目前该公司 PVC–C 生产装置

已停工。2011 年之后，我国 PVC–C 树脂进入快速发展期，

规划产能在不断增加。已有多家企业可以生产挤出级和注

塑级 PVC–C 树脂，我国 PVC–C 树脂主要生产企业见表 2。
表 2　我国 PVC–C 树脂主要生产企业

编号 厂家
产能／

( 万 t · a–1) 主要牌号

1 杭州电化新材料有限公
司

1.0 RZ5767，RJ6767，
RJ6567

2 山东祥生新材料科技股
份有限公司

4 XSZ–500，XSJ–700，
XSJ–110

3 江苏天腾化工有限公司 0.5 J–1000，J–8000，Z–600

4 山东高信化学股份有限
公司

2 R–207，R–217，R–227，
R–309，R–317，R –327，

R–339，R –347

5 山东旭业新材料股份有
限公司

5.0 J–700，Z–500

6 河北盛华化工有限公司 0.5
7 锦化化工有限责任公司 1

8 青海盐湖海纳化工有
限公司

0.5

注：山东高信化学股份有限公司新增 5 万 t／a PVC–C 树脂扩能
计划，截止 2020 年 5 月已完成环评。

除以上生产企业外，内蒙古晨宏力新材料有限责任公

司规划新建 10 万 t／a PVC–C 树脂生产线，首期 2 万 t／a 生

产线已建成投产。陕西金泰氯碱神木化工有限公司规划新

建 4 万 t／a PVC–C 树脂生产线。陕西北元化工集团有限公

司规划新建 2 万 t／a PVC–C 树脂生产线，山东日科橡塑科

技有限公司规划新建 1 万 t／a PVC–C 树脂生产线。若以上

气固相法制备工艺技术目前成熟的代表工艺为法国的

Aekema 公司，该公司拥有 0.5 万 t／a 气固相法生产装置。

杭州电化新材料有限公司和青海盐湖海纳化工集团有限公

司分别引进了 Aekema 公司气固相法生产工艺，引进产能均

为 0.5 万 t／a。青海盐湖海纳化工集团有限公司对尾气处理

部分进行了改进，避免了大量次氯酸钠和低纯度盐酸的处理

问题 [17]。鉴于气固相法的突出优点，国内外研究者们针对

气固相法制备 PVC–C 进行了大量的研究。气固相法制备

PVC–C 目前仍在不断研究完善中。

Mao Ding 等 [19] 研究了三种不同模式下紫外线引发对

于制备 PVC–C 反应速率的影响。(1) 紫外线单次照射一定

时间。在相同照射时间下，反应温度为 42,54，61,72℃下的

反应速率依次增加，在 72℃达到最高。当反应温度为 72℃，

紫外线照射 40 s 后，反应速率迅速增加至 6 mol／(kg · h) ；

当紫外线照射停止后，反应速率则在数分钟内降低并趋近于

零。(2) 紫外线连续照射一定时间；在 55，68，74℃等不同温

度下紫外线连续照射 60 min。在大约 14 min 左右，出现反

应速率峰值，且随着温度升高依次增加。最高为 16 mol／

(kg · h)。但随着时间的延长，反应速率急剧下降。(3) 紫外

线间歇照射。作者考察了在不同温度条件下，间隔 50 s 和

350 s，紫外线照射 10 s 的反应模式。当间隔时间为 350 s 时，

在 60 min 反应时间内，反应速率呈现有规律的波动，且峰值

与低谷之间相差较小，可以获得几乎恒定反应速率的稳定的

氯化反应，这应该是在前一个紫外线照射效应未消失的情况

下继续施加引发，从而导致重叠效应保持反应速率稳定。由

于氯化反应是放热反应，反应速率过快会引起温度失控。该

模式可以避免反应速率的高峰值引起的温度剧烈波动，对氯

化反应过程控制具有指导意义。

中国科学院等离子体物理研究所采用低温等离子体引

发氯化反应 [26]，避免了常规气固相法反应时间长，设备复杂

和氯化反应时热量转移困难、产品发黄的问题。在低温放

电环境中，将 PVC 树脂与氯气与非聚合气体混合，进行低

温等离子氯化反应，然后脱除反应产物内的参与气体，得到

PVC–C 树脂。该技术的优点 :(1) 不采用氯化专用 PVC 树脂，

直接使用通用型 PVC 树脂即可生产；(2) 氯化时间比现有水

相法技术缩短三分之一，吨产品用水量仅 1～2 t，吨产品产

生废水量≤ 5 t，对于环境友好性具有重要意义。该技术已

经在中国平煤神马能源化工集团进行了中试试验。

为解决氯化反应过程的传热问题，气固相法一般采用

流化床反应器。但流化床反应器反应过程中存在颗粒返混、

团聚的情形，从而会导致反应过程中局部温度超标，且最终

PVC–C 树脂氯化均匀度下降，产品发黄。新疆天业公司与

新疆兵团现代绿色氯碱化工工程研究中心联合开发了具有
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项目全部顺利投产，预计 2025 年，我国 PVC–C 树脂产能将

超过 30 万 t／a。

4　应用领域

随着氯含量的提高，PVC–C 树脂表现出和 PVC 树脂不

同的性能，分子链和密度增大，极性增强，耐酸碱性提升，软

化点升高，刚性增加，并具有极好的阻燃性能 [29]。PVC–C 树

脂目前主要应用于管材、涂料和粘合剂、泡沫材料和塑料改

性剂领域。由于 PVC–C 树脂具有良好的耐热性、阻燃性、

耐化学稳定性、抗老化性、卫生性和可回收使用等性能，其在

管材方面的应用尤为突出 [30–32]。1960 年，美国 BF Goodrich

公司在全球首次实现了 PVC–C 冷热水管道系统的商业应

用，自此 PVC–C 管道在全球开始得到广泛应用。PVC–C 管

材可以作为低压、中压、高压不同条件下的油田原油输送管

材；作为长期使用温度达到 100℃的化工用耐温、耐酸、耐腐

蚀性管材，有效解决渗露现象；作为具有良好阻燃性和低烟

雾特性，不受点蚀和腐蚀影响的消防管材 [33]，是目前唯一经

过美国 UL，FM 和英国 LPCB 消防系统机构认证的，可适用

于消防喷淋管道系统的塑料材料，作为满足良好耐热性、绝

缘性、易铺设性和阻燃性要求的高压、超高压电缆输送管材，

作为矿山、建筑、电力等行业输送热水的大口径管材 [34]。用

作生活用水管道时，由于其内壁光滑，微生物和细菌不易附

着和繁殖，其细菌增长率约为 PP–R 管的 1／45，交联聚乙烯

(PE–X) 管的 1／60，卫生性能优越。PVC–C 管道产品可回

收制成门窗型材，也可磨成颗粒，用于地板填料或涂料、减速

路障以及汽车衬垫等多种产品，从而延长产品生命周期，满

足环保要求 [35]。表 3 为 PVC–C 管材和其它塑料管材的部

分性能对比。

表 3　各种塑料管材性能对比

项目 PE–X 高密度聚
乙烯

无规聚丙
烯

PVC PVC–C

密度／(g · cm–3) 0.945 0.94～0.96 0.9 1.38～1.45 1.45～1.58
热膨胀系数／
(×10–4 · K–1)+- 1.5 1.4 1.5 0.7 0.7

热传导率／
[W · (m · K)–1] 0.41 0.42 0.24 0.14 0.14

透氧率 (70℃，0.1 
MPa)／

[cm3 · (m2 · d–1)–1]
13 13 13～16 <1 <1

热变形温度／℃ 95 60 75 85 100
极限氧指数／% 17 18 18 45 60

游离氯 敏感 敏感 敏感 不敏感 不敏感

但由于国外原材料垄断，价格较高，国内产品质量尚有

提升空间等因素影响，PVC–C 管材在我国民用市场所占份

额较少。PVC–C 在我国整体市场估计规模较小，发展较为

缓慢；在国外则快速发展。美国 BCC Research 公司 2018 年

发布的《氯化聚氯乙烯：2023 年全球市场》，预计 PVC–C 在

2018 到 2023 年之间年增长率为 10.3%，市场规模将由 2018

年的 21 亿美元增长到 2023 年的 34 亿美元。

除了应用于管道领域外，PVC–C 还可应用涂料和粘合

剂领域 [36–37]。我国早期溶液法制备的 PVC–C 就主要应用于

涂料和粘合剂领域。如利用其高阻燃性，可以应用于防火涂

料；利用其耐酸碱性，可应用于防腐涂料；利用其粘结强度

高特点，可以应用于 PVC 与聚氨酯、乙烯 - 乙酸乙烯共聚物、

丙烯腈 - 丁二烯 - 苯乙烯塑料 (ABS)、纸张、橡胶等材料的自

粘和互粘。PVC–C 还可替代金属材料应用于化工腐蚀设备，

如各种形式的管件、反应器、阀门、填料花环等。

5　我国 PVC–C 树脂的发展前景

我国 PVC–C 产能虽然增长较快，但无论是氯化专用

PVC 树脂的开发、PVC–C 制备工艺的开发以及 PVC–C 树

脂的质量，和国外均还存在着较大差距。一些 PVC–C 产品

加工厂家存在着和国外产品掺混使用，或直接使用普通 PVC

产品冒充 PVC–C 产品的情形。这对于在消费者心中树立

PVC–C 的良好形象都有不利作用。为了规范 PVC–C 的性

能标准，2017 年，中国国家标准化管理委员会发布了 GB／T 

34693–2017“塑料氯化聚氯乙烯树脂”。该标准对 PVC–C 的

性能要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存等做

了详细的要求。未来一方面国内生产企业需要开发出质量

和国外媲美的 PVC–C 树脂，并发展新型加工工艺，一方面需

要建立行业内共识，加强对 PVC–C 产品的普及与推广。和

国外相比，我国 PVC–C 市场发展时间短、生产工艺落后，产

品认知度较低，导致 PVC–C 产品在我国市场规模仍然较小，

目前主要使用在工业领域。在全球 PVC–C 市场高速增长的

大环境下，一旦生产技术取得重大突破，结合市场推广不断

提高产品形象，PVC–C 树脂未来在我国发展潜力巨大，将具

有良好的市场前景。
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